EPOKSI SiSTEMLERi

1- ARC105 - EPOXY RESIN: iki bilesenli solventsiz, ahsap, celik, polyester, metal her tirlii yizeyi birbirine yapistirmada
kullanilan, ahsaba miikemmel niifus 6zelligi sayesinde koruma ve gecirmezlik saglayan, icine konulacak tozlar ile macun ve dolgu
ozelligi olan, elyaf ile mikemmel uyum saglayan cok amagli epoksi reginedir.

. = KARISIM ! i AMBALA]
RENK FILM KALINLIGI ORANI UYGULAMA KAPLAMA ILK KURUMA POT LIFE HACMi
15°C 15°C 1,25 KG
SLOW HARDENER:12 SAAT SLOW HARDENER: 4 SAAT 5KG
Spatula STANDART HARD: 8 SAAT STANDART HARDENER: 2 SAAT B
SEFFAF KURU: 200 MIKRON an firca 5 me/lt FAST HARDENER : 5 SAAT FAST HARDENER: 1 SAAT
Rulo Ortalama | 35°C 5°C VAL
SLOW HARDENER: 6 SAAT SLOW HARDENER:T SAAT 1BC
STANDART HARD: 3 SAAT STANDART HARDENER: 40 DK. (TAKIM)
FAST HARDENER : 1 SAAT FAST HARDENER : 20 DK.

2- ARC 152 - LAMINASION RESIN: ozeliikie sahip oldugu genis sertlestirici cesitleri ile bliyiik zeminlerde uzun calisma
streleri yaratmak icin tasarlanmis, elyaf ile mikemmel uyum saglayan, vakum - infuzyona uygun ¢ok amagl epoksi recinedir.

i z KARISIM i i AMBALA]

RENK FILM KALINLIGI ORANI UYGULAMA KAPLAMA ILK KURUMA POT LIFE HACMi
15°C 15°C
EXTRA SLOW: 18 SAAT EXTRA SLOW: 6 SAAT 1,25 KG
SLOW HARDENER:12 SAAT SLOW HARDENER:4 SAAT SKG

Spatula STANDART HARD: 8 SAAT STANDART HARDENER: 2 SAAT
SEFFAF KURU: 200 MIKRON a1 Firca Smfit | FAST HARDENER : 5 SAAT FAST HARDENER: 1 SAAT 25KG
Rulo Ortalama | 35°C 35°C VARIL

EXTRA SLOW: 12 SAAT EXTRA SLOW: 2 SAAT
SLOW HARDENER: 6 SAAT SLOW HARDENER: 1 SAAT 1BC
STANDART HARD: 3 SAAT STANDART HARDENER: 40 DK. (TAK'M)
FAST HARDENER : 1 SAAT FAST HARDENER: 20 DK.

3- ARC BOND 2000 - 1/1 KATKILI EPOKSI YAPISTIRICI: Her tiirli malzemeyi ve zellikle PVC képiik malzeme-

sini birbirine yapistirmak icin tasarlanmis, mikemmel yapistirma &zelligi olan, kivaml ézelligi sayesinde dolgu malzemesi olarak da
kullanilabilen, ahsap laminasyon solventsiz epoksi sistemdir. Suya ve solvetlere karsi extra dayaniklidir.

. . KARISIM " h AMBALAJ
RENK FiLM KALINUGI nr UYGULAMA KAPLAMA iLK KURUMA POT LiFE Hacei

15°C 15°C

I SLOW HARDENER: 8 SAAT | SLOW HARD: 4 SAAT 25KG

) Spatula FAST HARDENER : 4 SAAT | FAST HARD. : 2 SAAT
AKOMP. KURU: 300 MIKRON 171 firca 4 meit 50KG
ortal y .

KIRMIZI Rulo zama | 35 = (TAKIM)

B KOMP. SLOW HARDENER: 2 SAAT | SLOW HARDENER:1 SAAT
FAST HARDENER: 1 SAAT | FAST HARDENER: 30 DK.

SON KAT BOYALAR 3

1- EPOKSi SON KAT BOYA (SOLVENT“): Solventli epoksi bazli parlak son kat boyadir. Asinma, yipranma, cizilmeye

karsI mikemmel dirence sahiptir.

. = KARISIM iLK KURUMA / KATLAR ARASI AMBALA]
RENK EICRIKAEINGG] ORANI UVGULAKIA KARLAMA CALISMA SURESI BEKLEME SURESI HACMi
Havasiz Sprey Hafif Kuruma (15°C): 2 saat Min (15°C):1 saat 4KG
BEYAZGRI | KURU: 200 MIKRON 3 Firca - Rulo s2meny | Potlife(15°0: 1 saat Max (150):12 saat 20KG
Konvansiyonel Sprey Ortalama X X
Airmi Hafif Kuruma (35°C): 1 saat Min (35°C): 0,5 saat
irmix " (TAKIM)
Potlife (15°C): 0,5 saat Max (35°C):4 saat

2- EPOKSi SON KAT BOYA (SOL\IENTSiZ): Solventsiz epoksi bazl parlak son kat boyadir. Asinma, yipranma,

cizilmeye karsi mikemmel dirence sahiptir. Tanklarda, sintinelerde kullanima uygundur.

i ¢ KARISIM ILK KURUMA / KATLAR ARASI AMBALAJ
HENK CILREKALINGI ORANI UYCULANIA KARLAMA CALISMA SURESI BEKLEME SURESI HACMi
Havasiz Sprey Hafif Kuruma (15°C): 3 saat Min (15°C): 2 saat 4 KG
BEVAZGRI | KURU:250 MKRON 31 Firga - Rulo agmeqe | Potiife (15°0: 1.5 saat (1510 161 e 20K6
Konvansiyonel Sprey Ortalama i} i
Airmix Hafif Kuruma (35°C): 1,5 saat Min (35°C): 0,5 saat (TAKIM)
Potlife (15°C): 45 dakika Max (35°0): 4 saat

3- SINTINE BOYASI: Teknelerde, govdenin i¢ kisimlarini koruyan, gemi-tekne istif geregleri, sintine ve motor dairelerini
boyamada kullanilan, tek bilesenli, hizli kuruyabilen, mat, epoksi esasli son kat boyadir. Yag-kir-paslari kapatma 6zelligi mikemmeldir.

o = KARISIM iLK KURUMA / KATLAR ARASI AMBALA]
RENK EICRIKAEINGGI ORANI UVGULAKIA KARLAMA CALISMA SURESI BEKLEME SURESI HACMi
Havasiz Sprey Hafif Kuruma (15°C): 4 saat Min (15°C): 2 saat
BEYAZ-GRi KURU: 200 MIKRON | TEK KOMP. ‘ F|n;§ . RU:OS 6 me/it Potlife (15°C): 2 saat Max (15°C):16 saat 4KG
onvansiyonel Spre:
minpx | O | ot uruma (35°0; 2 saat | Min (35°C): 05 saat 20KG
Potlife (15°C): 1 saat Max (35°C): 4 saat

4- ARC TOPGLOSS - POLIURETAN SON KAT: i bilesenli, mikemmel parlakiikda, sararma direnci yiiksek,extra UV

dayanimli, parlakligini uzun siire devam ettiren yiiksek kalitede politiretan son kat boyadir. Deniz ortamina karsi yiksek mukavemetli-

dir ve i¢c dis kullanima uygundur.

. - KARISIM iLK KURUMA / KATLAR ARASI AMBALAJ
RENK DERIKARLO ORANI LYCURALS KRPLAMA|  catisMa SURES BEKLEME SURESI HACMI
Havasiz Sprey Hafif Kuruma (15°C): 2 saat Min (15°C): 2 saat 5LT
KARTELADAKI | KURU: 60 MIKRON an . Firga - RUIIOS 10,5 me/it |_Potiife (15°0): 4 saat lax{({155C8icaaT 2507
(] onvansiyonel re\
[OLREIKLER impe e | Ortalama | it ruma (35°0; 1saat | Min (35°0) 05 saat (TAM)
Potlife (15°C): 2 saat Max (35°C): 4 saat

5- ARC MEGAGLOSS - AKRILIK SON KAT BOYA: iki bilesenli, extra UV dayanimi yiiksek parlakligi ve cok ekonomik

fiyati ile 6zellikle charter tekneleri ve guletler icin tasarlanmis akrilik son kat boyadir.

6- ARCSLIP - KAYMAZ SON KAT BOYA: arteladaki standart renklerden secebileceginiz, iki farkli inceligi olan 8zellikle

gemi-tekne gliverteleri icin tasarlanmis, kaymaz yapida, uzun 6marli son kat boyadir.
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URUN GRUPLARI

ASTARLAR VE ARAKATLAR

 ARCPOXY 2820 - EPOXY PRIMER

 ARC ACRYLIC - CIFT KOMP. AKRILIK ASTAR

* ARCSILVER - TEK KOMP. ASTAR (ZEHiRLi ASTARI) 1- ARCPOXY 2820 - EPOXY PRIMER: iki komponentli yiiksek performansli, yiizey toleransli bir epoksi astardir. Su 1- EPOXY LIGHT FiLLER - 2830: Her tip tekne icin uygun solventsiz epoksi macundur. Zimparasi cok kolay, ¢cékme

e ARC MEGA BUILD - YUKSEK DOLGULU EPOKSI ASTAR altinda ve Ustiinde kullanima uygun, mikkemmel korozyon korumasi olan dolgusu kuvvetli-zimparasi cok kolaydir. Ahsap-celik-altimin- yapmayan yapisi ile uygulanan astar izerine miikemmel sonuc verir ve ézellikle iscillikten kazandiran hafif macundur. Yogunlugu 0,7
* ARC UNDERCOAT - C“:T KOMP. POLIURETAN ASTAR yum ve fiber tekneler icin uygundur. Gegis astari olarak da kullanilir. kg/Itdir.

ASTARLAR

KARISIM UYGULAMA KAPLAMA ILK KURUMA / KATLAR ARASI AMBALA]

i c KARISIM ILK KURUMA / KATLAR ARASI AMBALA] > RENK FILM KAUNUGI ORANI AUSMA SURESi BEKLEME SURESI HACMi
M ACU N LAR RENK GILHIKAENCIG] ORANI UYGULAMA KARLAMA CALISMA SURESI BEKLEME SURESI HACMi AL
5LT

Hafif Kuruma (15°C): 8 saat Min (15°C): 8 saat
e EPOXY LIGHT FILLER - 2830 ) , 0 J BEYAZ-A KOMP. , Potlife (15°C): 4 saat Max (15°C): 60 saat (TAKIM)
Hafif Kuruma (15°C): 8 saat Min (15°0):8 saat 1 IF Spatula 0.2 m?/It

e EPOXY FILLER - DOLGU KIRMIZI Hovasz Sore . 4KG . \ 4 b GRI-B KOMP. Mastar Ortalama | iafif uruma (35°C): 2 saat Min (35°C): 2 saat 20LT
prey Potiife (15°C): 5 saat Max (15°C)36 saat \ Potlife (15°C): 1 saat Max (35°C): 24 saat (TAKIM)

* EPOXY FINISHING FILLER - 2833 BEVAZ KURU: 125 MIKRON Firca - Rulo 55 meft 20KG

Konvansi_yonel Sprey
e DECK FILLER GRi Airmix Hafif Kuruma (35°C): 4 saat Min (35°C): 2 saat (TAKIM)

* ARCPLASTER SPRAY - SPREY MACUN Potiife (35°C) 2 saat Max (35°0)8 saat X r
* ARCFILL KALIP MACUNU o - . 2- EPOXY FILLER - DOLGU: sojventsiz iki bilesenli, miikemmel dolgu 6zelligi olan, 6zellikle su altinda suya karsi ¢ok direncli,

EPOKSI SISTEMLER

e ARC105 - EPOXY. RESIN RENK FiLM KAUNUGH | KARIIM UYGULAMA KAPLAMA c}lﬁ;#:gi?:elsi T e, AMBALN
e ARC 152 - LAMINASION RESIN - ) . N BEYAZ Hafif Kuruma (15°C); 8 saat Min (15°C): 8 saat 8KG
e ARC BOND 2000 - 1/1 KATKILI EPOKSI YAP|ST|R|C| 2- ARC MEGA BUILD - YUKSEK DOLGULU EPOKSI ARAKAT: Her tip tekne icin &zellikle epoksi macun v AKOMP. Potlife (15°C): 4 saat Max (15°C): 60 saat (TAKIM)

Spatula 0.2 m?/It

- - . . ) ’ Mast Ortal - o) i (35°0) 20KG
uygulamalarindan sonra, son kat boya icin milkemmel bir ylzey hazirlayan gok iyi dolgu dzelligine sahip, zimparasi ¢ok kolay epoksi KIRMIZI astar elama | Hafif Kuruma (35°C): 2 saat Min (35°C): 2 saat

S 0 N K AT L AR § . B KOMP. Potlife (15°C): 1 saat Max (35°C): 24 saat (TAKIM)
astaridir. .

A e A g e e | o] el | e | e hékpar
* SiNTiNE BOYASI 3- EPOXY FINISHING FILLER - 2833: Epoksi light ve dolgu macunu Gzerine uygulanan yagl yapida, 6zellikle son kat

Hafif Kuruma (15°C): 6 saat Min(15°C): 4 saat

e ARC TOPGLOSS - POLiURETAN SON KAT RS potife (15°0: 3 sat (150 32 st 4KG astar ve sprey macun éncesi yiizey hazirlamada kullanilan, zimparasi kolay yoklama-siyirma macunudur.
iLi i ; Firca - Rul g i i =
« ARC MEGAGLOSS - AKRILIK SON KAT BOYA GRI/BEVAZ | KURU: 200 MikRON omangyoneiSrey | 20K

ior (2004) ] ABUILD
e ARCSLIP - KAYMAZ SON KAT BOYA IS Hafif Kuruma (35°C; 2 saat | Min (35°C): 1 saat (TAKIM) Mﬁ:ffu EPOXY ,ﬁf-"l i e KARISIM e — — iLK KURUMA / KATLAR ARASI AMBALA]
4

ORANI CAUSMA SURESI BEKLEME SURESI HACMI

esnek yapida zimparasi kolay epoksi macundur.

Potlife (35°C): 1 saat Max (35°C)6 saat A

YARDIMCI MALZEMELER i (REMA KOMP. _ ozmen | P50t | M5t zamet | 6KG
« MICROFIBER SARI-B KOMP. Mastar Ortalama | 4yafit uruma (35°C): 1 saat Min (35°C): 1 saat (TAKIE)

Potlife (15°C): 0,5 saat Max (35°C): 8 saat
» AEROSIL

* EPOKSI POMPASI
* 200-300 GR PLAIN DUZ ORGU ELYAF . -
* 300-450-600 GR/M2 BIAXIAL CAM VE KARBON ELYAFLAR 3- ARCSILVER TEK KOMP. ASTAR (ZEHIRLI ASTARI): Kiorkauguk esasl, aliminyum igeren, korozyon énleyici 4- DECK FILLER: (zellikle esnek yapisi sayesinde genis yiizeylerde yiksek dayanim saglayan, uygulamasi ve Karisimi kolay,

o PEELPLY ézelliginin yaninda zehirli astari olarak da kullanilir. Ozellikle eski boyalar ve zehirli boyalar icin arc paints boyalarina gecis saglar. E zimparasi ve dolgu 6zelligi miikemmel olan epoksi gliverte macunudur.

TINERLER:

® AKR'UK = EPOKS' = POLIURETAN ASTAR VE BOYA TINERLERI BEYAZ-A KOMP. Hafif Kuruma (15°C): 8 saat Min (15°C): 6 saat

° U . . Min (15°C): 3 saat \ il | LY E "3 . Spatula 02 m?/it | Potlife (15°0): 4 saat Max (15°C): 24 saat 30KG
SELU LOZ' K TI N ER Hafif Kuruma (15°C): 4 saat ' KAHVERENGI Mastar Ortalama (TAKIM)

5 ASETON (TEM IZLIK TlNERl) Havasiz Sprey Max (15°C): 24 saat . - B KOMP. Hafif Kuruma (35°C): 2 saat Min (35°C): 2 saat

ALTIN SARI KURU: 75 MIKRON TEK KOMP. Fir¢a - Rulo 9.5 m?/It % Potlife (15°C): 1 saat Max (35°0): 8 saat
Konvansiyonel Sprey
Airmix

KARISIM UYGULAMA KAPLAMA ILK KURUMA / KATLAR ARASI AMBALA]

KARISIM ORANI CALISMA SURESI BEKLEME SURESI HACMi

ORANI

iLK KURUMA / KATLAR ARASI AMBALAJ - - 7 RENK FiLM KAUINUIGI

FILM KALINUIGI CALISMA SURESI BEKLEME SURESI HACMi

UYGULAMA KAPLAMA

Min (35°C): 1 saat

Hafif Kuruma (35°C): 1 saat
HAKKIMIZDA
5- ARCPLASTER SPRAY - SPREY MACUN: Epoksi macunlar tizerine uygulanan son kat astarina milkkemmel bir zemin

ARC Marin Kimya ve Denizcilik yat sektoriinde 20 y||| a§k|n tecriibe ve birikim ile hazirlayan, ylizeydeki zimpara izlerini ve ufak delikleri kapayan, sliper dolgusu ve zimparasi olan sprey macundur.
2014 yilinda kurulmus ve ana markasl olan ARC YACHT PAINTS ile yat-tekne ve ;
deniz sektdriine su alti ve su (st genis Grlin yelpazesi sunan, sektdriinde glivenilir : RENK FitM KAUNUG | KA UYGULAMA KAPLAMA | i SUROE L o R

1 ORANI CAUSMA SURESI BEKLEME SURESI HACMI
ve lider bir marka 0|ITIU$TUI'. Fabrikamiz Pendik-Istanbul bolgesmde OIUD’ yenl|lk(;l, 4- ARC UNDERCOAT - GiFT KOMP. POLIURETAN ASTAR: iki bilesenli yiksek performansli, ézellikle parlakligi KREMAKOMP. METERSTEY Hafif Kuruma (15°0): 6 saat Min (15°C): 4 saat

e o . { . . v | . ) Potlife (15°C): 3 saat Max (15°C): 24 saat 50T
kendini strekli 89“5'“”9“ alt yapi ve donanim ile bUyumeyE devam etmektedir. sayesinde son kat boyalar icin hata gésteren ve mikemmel bir yiizey hazirlayan, dolgusu iyi, zimparasi kolay son kat boya astaridir. I KURU: 250-500 MIKRON Firga - Rulo otlife (15°C):3 saa ax (15°C): 24 saa a

% SEFFAF-BKOMP. | (TEK KAT) Konvansiyonel Sprey Hafif Kuruma (35°C): 2 saat Min (35°C): 1 saat (AKED
Airmix Potlife (15°C): 1 saat Max (35°C): 8 saat

ARC Marin bugln, bir teknenin imalatindan baslayip son kat asamasina kadar her tip ;

malzemeyi bunyesinde barindirmakta olup, Uretim markamiz olan ARC YACHT rit kaunue | R LA KAPLAMA|  cpl\cen Siesi BEKLEME SOReSi gy
PAINTS blnyesinde tamamen yerli Uretimimiz olan epoksi recine ve sertlestiriciler,
epoksi-macun sistemi, epoksi astar ve boyalar, akrilik ve politiretan son kat boyalar, O -
zehirli boyalar ve tinerler ile misterilere eksiksiz bir triin gami sunmaktadir. KURU: 100 MKRON Firca - Rulo 77 mt

Konvansiyonel Sprey
Airmix

RETR (O FIEFQH LD 6- ARCFILL KALIP MACUNU: Tekne ve farkli sektérlerdeki kalip isleri icin &zel olarak gelistirilmis, esnek yapida ve zimparasi

Potlife (15°C): 2 saat Max (15°C): 18 saat 5T cok kolay olan, el ile ya da CNC makineler ile kolayca islenebilen, dolgusu iyi cok amacl bir epoksi macundur.

(TAKIM)
Hafif Kuruma (35°C): 2 saat Min (35°C): 1 saat by

Bu tecriibe ve birikim sayesinde ARC Marin olarak gticlii teknik kadromuz ile yenilikci, Potife (350 1 saat Max (35°0 4 st Avcaunue | CGERY T oveuama caeama | O BEKLEME SORESI | HACMI.
dinamik, verimli, glivenilir bir takim ruhu anlayisinda; kalite ve musteri memnuniyeti Hafif Kuuma (15°C); 8:saat | Min (15°C) 8 saat
ilkelerinden taviz vermeden diinya standartlarina uygun olarak optimal fiyatlarla BEIRERKOMR patula 0z men | POt (1570:2 st T

Mastar Ortalama 3 i (TAKIM)
@ { nll_q q KREM-B KOMP. Hafif Kuruma (35°C): 2 saat Min (35°C): 2 saat
musterilerimize hizmet sunmaktayiz. Potlife (15°C); 0,5 saat Max (35°C): 8 saat




